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DVS ZERT-EN1090-2-5Z-2014.0076.003

zgodnie z normg EN 1090-1, tabela B.1
dla spawania elementéw konstrukcyjnych ze stali wg EN 1090-2

'Producent METALTECH Sp. z o.0.

ul. Spokojna 29
05-152 Czosndéw

POLSKA
I
--Ia':klad produkcyjny patrz druga strona
Specyfikacja techniczna EN 1090-2:2008+A1:2011
a Wykonania EXC3 wedtug EN 1090-2
pcesy spawalnicze 111 - Reczne spawanie tukowe
Bl erCYInY Wa EN 4063 135 - Spawanie elektroda metalowg w ostonie gazéw aktywnych,
metoda MAG

Grupa materiatowa 1.1,1.2

wedtug CEN ISO / TR 15608, EN 1090-2, tabela 2 i 3

yiedzialna osoba

spawalniczego Aleksander Niski, EWE urodzony 29.08.1975
arwisko, Data urodzenia,

ca Michal Kazimierski, SFI urodzony 26.10.1980

nazwisko, Data urodzenia,

Potwierdza sie, ze spelnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
spawania wedtug ustalen przywotanej powyzej specyfikacji technicznej

01.08.2018
31.07.2021

patrz na odwrocie

[wwlq

Miejsce wystawienia / data  Disseldorf, 23.08.2018 Dipl.-Ing. Gurschke

i Kierownik Jednostki
Swider/EB eégrvt%k{‘ejaggjs i

DVS ZERT GmbH, Aachener StraBe 172, 40223 Disseldorf, Niemcy



